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Mors lisse Mors lisse taraudé

Mors strié Mors en prisme

Coin de 
serrage

Vis 6 pans
creux
DIN 7984

Exemple d’utilisation
Pièce
à usiner

Plaque de base
avec butée fixe

Coin de serrage

Mors

24-27Crampon plaqueur double

Équipements de machines - Crampons

Exemple 
de commande

Mors lisse Mors lisse 
taraudé d1 d2 l1

l2 l3  
max. l4 l5 h1 h2 h3

Force par 
mors (kN)

Mors  
striémin. max.

24 - 271 - 8 24 - 272 - 8    M 8 M4 21 25 32 40 50 40 44,5 24 10 12 16 20 30 8,5 15 4 7,5   15 à 25 24 - 273 - 8

24 - 271 - 12 24 - 272 - 12    M12 M4 40 50 39,5 45,5 24 30 30 8,5 22 5 11 30 à 85 24 - 273 - 12

MATIÈRE

•  Acier traité bruni.
•  Vis 6 pans creux en acier classe 10.9.

UTILISATION

•  La vis et le coin de serrage poussent les mors vers l'extérieur ain de maintenir la pièce
à usiner contre les butées.

•  En desserrant la vis, le coin de serrage reprend sa place grâce à un ressort de rappel
interne.

•  S'utilise pour des opérations de serrage multiples mais aussi pour le serrage d'une pièce
individuelle.

Référence - l
1

24 - 271 - 8 - 21

Mors striéMors lisse Mors lisse taraudé


