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Eléments de centrage - Doigts d'indexage

32-32

Goupille rentrée *
(12=d1)
- Plaque en acier bruni.
« Goupille de centrage traitée, rectifiée, brunie.
« Bouton en polyamide noir mat, indémontable.
UTILISATION
. S'utilise pour des tubes carrés en acier et des panneaux minces en tole d'acier
qui ne peuvent pas étre taraudés.
- Le modele avec dispositif de blocage s'utilise lorsque la goupille de centrage doit étre
escamotée. Le blocage de la téte s'effectue par une rotation de celle-ci de 90°.
MONTAGE
« Pour éviter une déformation a la chaleur, la téte plastique moulée a la goupille
doit étre installée apres avoir réalisé la soudure, en utilisant un maillet a téte souple.
Sans dispositif 4,02 4 002 d d | | | | | Elasticité (N) Avec dispositif
de blocage 1-004 2-01 3 4 2 3 4 5 6 Début Fin de blocage
32-321-6 6 10 25 22 37 45 14 1,5 5,5 6 18 8,5 22 32-323-6
32-321-8 8 12 31 44 54 18 2 6,5 8 20 15,5 28 32-323-8
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Exemple : EMILE MAURIN
32-321-6-6 composants.emile-maurin.fr  sELEMENTS STANDARD MECANIQUES
SERIE 32 511
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