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37-65Gond nylon, à articulation en ligne

Matériel d'accès - Charnières et gonds - Gonds

Exemple 
de commande

h1 h2 h3 h4 h5 h6 h7  
0
 -0,3 d1 d2 d3  

+0,1
 0 l1 l2  

+0,2
 -0,1

F1  
(N)

F2  
(N)

37 - 650 - 60 58 31 19 7 16,7 9,5 14,3 9,5 M5 5,4 14,3 9,5 1100 670

37 - 650 - 80 78 41,3 25,5 9,5 22,2 12,7 19 12,7 M6 6,7 19 12,7 2200 1300

MATIÈRE

•  Nylon noir chargé de ibres de verre.
•  Livré sans visserie.

UTILISATION

•  Longueur des vis : épaisseur de porte + 4,8 mm pour h1 = 58.
•  Longueur des vis : épaisseur de porte + 6,4 mm pour h1 = 78.
•  Couple maximum de serrage des vis de montage :  

2,8 N.m pour h1 = 58 et 5,6 N.m pour h1 = 78.
•  La cote l3 doit être inférieure à 19 mm pour h1 = 58 et à 25,4 mm  

pour h1 = 78 pour que la porte s'ouvre de 180°.

MONTAGE

•  Préparer la porte et le châssis comme illustré.
•  Fixer les deux parties du gond sur leurs supports respectifs.

PRODUITS ASSOCIÉS

Gond nylon 37-64
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Gond zamac 37-68
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Gond zamac 37-69
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Gond zamac 37-63
Voir notre site internet

Référence

37 - 650 - 60


